Terostat - 9220

Karta techniczna
Stan: 23.05.02

Jednoskfadnikowa masa
klejaco-uszczelniajaca

o duzej wytrzymatosci,
niewymagajaca podkiadu
Baza: MS - polimer

Charakterystyka:

Zastosowanie:

Dane techniczne:

Terostat —9220 jest jednosktadnikowym klejem o wysokiej stabilnosci na bazie
modyfikowanych silanéw. Utwardza sie przez wilgo¢ zawartg w powietrzu do
postaci elastyczno-gumowej. Tworzenie sie ,skoérki” na powierzchni masy i czas
wskrosnego utwardzania sie, zalezg od wilgoci i temperatury powietrza

oraz od grubosci natozonego $ciegu. Przez podwyzszenie temperatury i
wilgotnosci mozna ten czas skroci¢; niskie temperatury, a takze mata wilgotnosé
wpltywaja natomiast opdzniajgco.

Terostat —9220 nie zawiera rozpuszczalnikow, izocyjanianow, silikonow i PCW
oraz jest bez zapachu. Ma bardzo dobrg przyczepnos¢ do wielu materiatéw i moze
by¢ lakierowany dostepnymi w handlu lakierami jedno- i dwusktadnikowymi.
Terostat — 9220 ma dobrg odpornos¢ na dziatanie promieni UV i dlatego moze by¢
naktadany na powierzchnie zewnetrzne.

Terostat 9220 stosuje w nastepujacych dziedzinach:

- w budowie karoserii i pojazdéw,

- w budowie wagonéw i konteneréw,

- w budowie todzi i okretow,

- w budowie aparatéw, elewac;ji i przemys$le metalowym,

do elastycznych potaczen bez podkitadu i wysokiej jakosci, do powierzchni
metalowych i lakierowanych. Terostat 9220 stuzy takze do taczenia szkita,
powierzchni ceramicznych i wielu tworzyw sztucznych, oprécz teflonu, PE, PP
i mieszanek z tymi polimerami.

Masa Terostat 9220 moze zastepowac¢ mechaniczne metody tgczenia, takie jak
skrecanie na sruby, spawanie, klamrowanie.

Kolor: czarny

Zapach: bez zapachu
Konsystencja: tiksotropowa pasta
Gestosé: ok. 1,4 g/lcm3
Stabilno$¢: bardzo dobra

(ISO 7390, Profil U 20)

Rodzaj utwardzania sie: pod wptywem wilgoci
Czas tworzenia sie skorki: 10 - 20 min

( Norma DIN 50014: 23 °C, 50 % wilg. wzgl.)
Predkos¢ utwardzania sie: ok. 3,5 mm/24godz.

( Norma DIN 50014: 23 °C, 50 % wilg. wzgl.)
Twardos¢ wg Shore A: ok. 55 - 60 ( DIN 53505)



Naktadanie:

Magazynowanie:

Forma dostawy:

Wskazanial/ rady
dotyczace bezpieczenstwal
oznaczenia transportowe:

Wskazowka:

Wytrzymato$¢ na rozciaganie

( DIN 53504): ok. 3,3 MPa
Wytrzymatos¢ na scinanie

( DIN EN 1465): ok. 4,4 MPa
Zmiana objetosci (DIN 52451): <2%

Temperatura stosowania: -40°Cdo +100°C
( krotkotrwale do 1 godz. ): + 120 °C.

Uwaga wstepna:

Przed rozpoczeciem nanoszenia masy nalezy zapoznac sie ze srodkami
ostroznosci i radami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w karcie
bezpieczenstwa. Réwniez w przypadku produktow nie objetych obowigzkiem
znakowania ze wzgledu na bezpieczeristwo pracy nalezy zachowac¢ ogolne srodki
ostrozno$ci zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie klejone muszg by¢ suche, wolne od kurzu, ttuszczu i piasku jak
réwniez od pozostatych elementéw zmniejszajacych przyczepnosc.

Do przemywania wiasciwy jest Zmywacz FL.

Nakladanie:

Do nakfadania masy Terostat 9220 z kartuszy 310 ml stosuje sie wyciskacz reczny
Teroson Staku-Pistole lub Teroson Power-Line-Pistole pneumatyczny lub Teroson
Multi-Press-Pistole.

Cisnienie powietrza roboczego powinno wynosi¢ od 2 do 5 bar.

Do czyszczenia narzedzi z nieutwardzonego materiatu polecamy Zmywacz FL

lub Zmywacz D.

Zagrozenie przemarznieciem: nie

Zalecana temperatura sktadowania: 10 do 25 °C

Czas sktadowania: 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu
Kartusze aluminiowe 310 ml ( Nr kat. 106.41 R)

patrz karta bezpieczenstwa

Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réznorodno$é materiatow i bedace
poza naszym wptywem zréznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do
planowanej metody klejenia i zamierzonych celéw. Ani wskazéwki zawarte w niniejszej
karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci
jesli nie wyniknety ze ztych zamiaréw lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca
waznos¢é
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